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Il LAB-PT è uno strumento multicanale 

in grado di misurare e registrare da un 

minimo di 4 a un massimo di 24 

temperature. Ai suoi ingressi accetta 

sonde a termoresistenza Pt100. 

Particolarmente compatto e preciso, si 

presta all’impiego sia in laboratorio sia in 

campo offrendo, nella sua configurazione 

base, il logging delle temperature su USB 

Key, mentre, abbinato a un software 

personalizzato, automatizza il servizio di 

mappatura e certificazione metrologica. 

 

 

 

LAB-PT viene utilizzato con successo nella taratura e certificazione di: 

 

• Celle frigorifere per la conservazione di alimenti 

• Tunnel di surgelamento 

• Celle di stagionatura 

• Banchi frigo 

• Celle climatiche 

• Frigoriferi criogenici 

• Emoteche 

• Incubatori 

• Stufe e muffole 

• Pastorizzatori 

• Forni di cottura 

 

LAB-PT 
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CARATTERISTICHE TECNICHE 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Grandezza misurata: Da 4 a 24 temperature 

Ingresso: Sonde a termoresistenza PT100 

Tecnica di 
collegamento: 

4 fili 

Campo di misura: Range 1: -140  150°C 

Range 2: -200  850°C 

Risoluzione: Range 1: 0,01°C 

Range 2: 0,1°C 

Accuratezza: Range 1: ± 0,01% 

Range 2: ± 0,1%  

Temperatura di 

esercizio: 

0  50°C 

Display: Display touch screen a colori da 7” 

Interfaccia di 
comunicazione: 

Ethernet 100 Mbs 

Protocollo di 
comunicazione: 

Protocollo aperto 
Facilmente integrabile in sistemi MES/ERP 

Logging: Storage: USB Key 
N° max. acquisizioni: 86400 

Frequenza di campionamento: 5 Sec. (fissi) 

Alimentazione: 100 ÷ 240 Vac, 50/60 Hz 

Dimensioni: 360 x 20 x 380 mm (l x h x p) 

Peso: 5 Kg 

Certificazione: Emissione di certificato LAT Accredia eseguito dal nostro 
laboratorio metrologico LAT123 

Optional: - Sonde a termoresistenza PT100 
- Software personalizzato per la mappatura e certificazione 

metrologica (S.O. Windows®) 

Codici di ordinazione: LAB-PT04 = 4 ingressi a PT100 4 fili 

LAB-PT08 = 8 ingressi a PT100 4 fili 
LAB-PT12 = 12 ingressi a PT100 4 fili 
LAB-PT16 = 16 ingressi a PT100 4 fili 

LAB-PT20 = 20 ingressi a PT100 4 fili 
LAB-PT24 = 24 ingressi a PT100 4 fili 
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SOFTWARE PER LA MAPPATURA E CERTIFICAZIONE 

 
 

Il software Mapping&Certificate permette di automatizzare il processo di certificazione offrendo in 

un unico strumento le seguenti tre funzionalità: acquisizione dati, elaborazione ed emissione 

certificato. 

Il programma viene realizzato ponendo particolare attenzione alle esigenze operative del cliente, 

introducendo le personalizzazioni necessarie a rendere il software flessibile e coerente con la 

metodica utilizzata. 

 

A seguire un esempio concreto di mappatura e certificazione di emoteca a 4 ripiani. 

 

 

 
 

 
 

All’avvio del programma vengono 

visualizzate le temperature rilevate 

all’interno dell’emoteca utilizzando 20 

istogrammi. 

 

La visualizzazione è in tempo reale. 

 

 

 

 

 

Per iniziare una nuova certificazione è 

sufficiente compilare la maschera e premere 

il pulsante di Start. 

 

I dati da inserire sono i seguenti: 

 

File acquisito: 

Nome utilizzato per memorizzare le 

temperature rilevate 

Durata massima: 

Durata massima dell’acquisizione in ore, 

minuti e secondi 

Apparecchiatura: 

Nome della emoteca in certificazione 

Modello: 

Modello della emoteca in certificazione 

Matricola: 

Matricola della emoteca in certificazione 

Costruttore: 

Costruttore della emoteca in certificazione 

Temperatura di prova: 

Inserire la temperatura di taratura e la sua 

tolleranza. In questo caso l’emoteca verrà 

certificata per la temperatura di prova a 4°C 

± 0,5°C 
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Ad acquisizione avviata vengono riportate 

le 5 temperature misurate sul ripiano nei 

suoi valori medio, massimo, minimo e 

complessivamente l’omogeneità. 

 

Le temperature inerenti agli altri ripiani 

vengono visualizzate utilizzando gli appositi 

pulsanti. 
 

 

 

 

 

 

Premendo il pulsante Grafici è possibile 

visualizzare tutte le temperature suddivise 

per ripiano. 

 

 

 

 

Ad acquisizione terminata è possibile 

stampare il certificato. 

 

Nell’esempio qui a fianco la prima pagina 

del certificato dove vengono riportati i 

seguenti dati: 

 

• Identificativo dell’apparecchiatura: 

modello, matricola, costruttore 

• Disposizione sonde sul ripiano 

• Temperatura media, massima, minima 

del ripiano e sua omogeneità 

• Temperatura media, massima, minima 

di ogni singola sonda del ripiano 

• Grafico delle temperature medie del 

ripiano misurate durante la campagna 

di taratura 

 

A completamento del certificato vengono 

stampati gli altri 3 fogli riportanti i dati dei 

ripiani 2÷4. 

 

L’intestazione del certificato può essere 

personalizzata con il proprio logo. 

 


